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Welcome to BOPLA City!

Aufbau

Die nach auBen gerichtete Seite
der transparenten Frontfolie ist in
der Regel matt. Die Bedruckung
der Frontfolie erfolgt rickseitig.
Der Druck ist somit vor Umweltein-
flussen wie Schmutz, Feuchtigkeit
und Kratzern geschutzt.

Frontfolie, Schaltfolie, Distanzfolien
und Basisfolie sind durch hochwerti-
ge Klebefolien miteinander ver-
klebt und kénnen auf Anforderung
anschlieBend verpresst werden.
Verpressen der Folientastatur ist
kein Standard! Es wird nur bei
besonderen Anforderungen ausge-
fuhrt. z. B.bei erhohter Dichtigkeit
oder Alkoholdichtigkeit.

Leitsilber

Version 1 (Standard)
Folientastatur mit Druckpunkt

[ ] Frontfolie
[ I I

] Sika (einseitig oben klebend)

Spacer (beidseitig klebend)
Schaltfolie

[ ] Klebeschicht Basis

Version 2
Folientastatur mit Druckpunkt

Version 5
Folientastatur mit Druckpunkt und Pragung
(Mylardom direkt)

] Frontfolie (Kontaktfolie)

] Spacer
] Schaltfolie
] Klebeschicht Basis

itig klebend)

Kupferkaschiert

Version 1 (Standard)
Folientastatur mit Druckpunkt

Frontfolie

Sika (einseitig oben klebend)

Spacer (beidseitig klebend)
Schaltfolie
Klebeschicht Basis

Version 2
Folientastatur mit Druckpunkt 2-lagig

Frontfolie
[ I I ] Sika

Spacer

itig klebend)

LED’s

Sollen zusatzlich LED’s in die Tastatur
integriert werden, muss die Frontfolie
im Bereich der LED’s mit einer Warzen-
pragung versehen werden.

Wird keine Pragung gewdlnscht, kann
die Tastatur auch mit einer zusatzli-
chen LED-Schicht + Auffuller aufge-
baut werden. Zu beachten ist, dass

die 2. Moéglichkeit die Gesamtdicke
der Tastatur erhoht.

Abschirmfolie (Option)

Fur die Ableitung von statischen
Entladungen und zur Verhinderung
von Stoérfrequenzeinflissen kann eine
Abschirmung in die Tastatur eingebaut
werden. Diese Abschirmfolie wird
unter die Deckfolie zusatzlich
eingeftigt. Displayfenster mit
Abschirmung auf Anfrage.

Schnappscheiben

Schnappscheiben oder Metalldome
werden aus Edelstahl gefertigt.

und Pragun Schaltfolie 1 (cu-kaschiert) . . .
gung ' Die Kontaktseite ist vergoldet.
//—\\ — L1 Kiebeschicht Der Schaltdruck unserer Standard-
Frontfolie [ ] Schaltfolie 2 (cu-kaschiert) Schnappscheiben Iiegt beica.25-3N
Klebeschicht Pragun . . .4, .
=1 3 (oqungs tnamm ' | Klebeschicht Basis Je nach GroBe der Dome betragt der
' ' ! | Sika (ohne Kiebeschich minimale Abstand von Tastenmitte
a2 NS Spacer peiseris ebend 2u Tastenmitte 16 (11) mm.
D G G
Schaltfolie
[ ] Klebeschicht Basis
Version 3
Folientastatur ohne Druckpunkt
[ ] Frontfolie
[ | 1 Spacer
Schaltfolie
[ ] Klebeschicht Basis
Version 4
Folientastatur mit Druckpunkt und Prdgung
(Mylardom indirekt)
l_/—\_l/ \ Frontfolie
[ I I ] Spacer itig klebend)
[ b ] Kontaktfolie
[ I I ] Spacer itig klebend)
[ ] Schaltfolie
[ ] Klebeschicht Basis
574 Die technische Umsetzung der einzelnen Versionen bleibt unserer

Konstruktionsabteilung vorbehalten!



Cdd

BOPLA

A Phoenix Mecano Company

Schaltkreise

a) Gemeinsame Steuerleitung
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S
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Jede Taste ist mit dem gemeinsamen
Leiter und einem Leiterbahnausgang
verbunden. Eine zusatzliche Dekodie-
rung ist nicht erforderlich.

Samtliche Leitungen werden auf ein
hochflexibles Folienkabel gefuhrt, um
das gesamte Tastenfeld mit der
Elektronik zu verbinden.

Auffuller-Tastaturen

In Verbindung mit unserem
Standard-Tastaturenprogramm lassen
sich gunstig kundenspezifische
Folientastaturen aufbauen.

Nach Auswahl eines Tastaturengrund-
korpers wird die restliche Flache mit
einem Spacer ,aufgefullt”.

Uber diesen gesamten Aufbau wird im
Anschluss eine Frontfolie befestigt,
die vorher nach Vorgaben des Kunden
hinterdruckt wurde.

b) X-Y Matrix

e, by G
S ECHETT
~a/3 l_:b/s l_: c/3
~0/4 L': b/4 L': c/4

NwN—=0TQ

Die waagerecht verlaufenden X-Aus-
gangsleiterbahnen und die senkrecht
verlaufenden Y-Ausgangsleiterbahnen
werden mit den Kontaktpunkten der
Tasten verbunden. Dadurch lassen sich
die AnschlUsse auf wenige Leiterbah-
nen reduzieren.

Frontfolie

Grundkorper

Klebeschicht (Auffuller)

Alle MaBe in mm. Zusatzhinweise siehe Technische Daten.
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Welcome to BOPLA City!

Folienkabel

Die Lage des Austrittspunktes
sowie die damit verbundene Lange
der Anschlussfolie sollte bereits

in der Entwurfphase festgelegt
werden. Die Herausfuhrung der
Kontaktanschlusse erfolgt Uber
das Folienkabel.

Die Anschlussfahne ist im Bereich
des Austrittes aus der Tastatur
freigestanzt, damit die Folie beim
Abbiegen nicht einreiBen kann.
Das Standardrastermal betragt
2,54 mm. Haufiges Hin- und Herbie-
gen sollte vermieden werden.
Idealer Biegeradius fur das Kabel
ist >4 mm.

Stecker

Das Folienkabel kann entweder in
einen auf die Leiterplatte geldteten
Foliendirektstecker geftihrt werden
oder es wird am Kabelende ein
Buchsenstecker angecrimpt.

Sind Buchsenstecker angecrimpt,

ist als Gegenstuck auf der Leiterplat-
te ein einreihiger Pfostenstecker
vorzusehen.

Schutzarten

Es ist empfehlenswert, beim
Aufkaschieren der Tastatur auf
einen Trager den Kabelaustritt mit
einem geeigneten Kleber zu vergie-
Ben. Wird die Tastatur auf den Tra-
gern mit einer Pressvorrichtung auf-
gepresst, ist die Tastatur absolut
wasserdicht (je nach Konstruktion
auch alkoholdicht).

Soll ein Gehause in Verbindung mit
einer Tastatur die Schutzart IP 65
erreichen, sind folgende Punkte zu
bertcksichtigen:

1. Die Kabeldurchfuhrung ins
Gehdause muss mit einem speziel-
len Kleber vergossen werden.

2. Der konstruktive Aufbau der
Tastatur muss evtl. angepasst
werden.

Einschubtaschen

Einschubtaschen kénnen fur die
individuelle nachtragliche Beschrif-
tung von Tasten oder Flachen in die
Tastatur eingearbeitet werden.
Austauschbare Einschubstreifen (z. B.
fur Logos) kénnen seitlich, von vorn
oder von hinten eingebracht werden.
Die Einschubtasche befindet sich
direkt hinter der Frontfolie, so dass
der Einschubstreifen im unbedruckten
Bereich sichtbar ist.

Befestigungslocher

Werden Bauelemente in der Trager-
platte befestigt und in der Frontfolie
zentriert, ist das Toleranzspiel zu
beachten. Die Ausstanzung in der
Frontfolie ist in dem Fall groBer zu
wahlen.

Liegen Befestigungsbohrungen sehr
nahe am Eck einer Tastatur, ergeben
sich dinne und ungleiche Stege.

In solchen Fallen sollte das Eck
komplett ausgespart werden.

Tragerplatten

Die Tragerplatten werden nach
Kundenvorgabe gefertigt.

Sie sind lieferbar mit Einpressbolzen
in folgenden Standardmafen:

Lange (mm)

min. Randabstand

Loch-@ im Blech
bis Mitte Loch

Gewinde

M25/3,0| 6| 810/12|15]18
M3[30| 6| 8]10/12|15]18]20|22|25 30
M4 ]40| 6] 8]10/12|15]18]20|22(25]28|30|35|38

Aluminium / Stahl

N
[

Pragungen

Dompragung

P—

Bei der Dompragung
ist die gepréagte Flache
etwa 0,3 mm hoéher
als die Frontfolie

Mégliche Prageformen:

QO

Randpréagung

Die Randpragung wird
als Fingerfihrung
eingesetzt.

Das Flachenniveau von
Frontfolie und
Tastenflache bleibt gleich

Mégliche Prageformen:

Joe

Blasenpragung

NN
Die Blasenpragung ist in
e verschiedenen Durch-
A4 N\ .
messern von 8 bis 17 mm
. | realisierbar

Warzenpragung fur LED's
o |

Die technische Umsetzung der einzelnen Versionen bleibt unserer

Konstruktionsabteilung vorbehalten!
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Farben

Fur die Bedruckung der Frontfolien
werden spezielle Siebdruckfarben fur
Kunststoffe, sogenannte Tastschalter-
farben, eingesetzt. Der Druck erfolgt
ruckseitig, die Farbschichten sind
deshalb gegen Umwelteinflusse
geschutzt. Standardfarben werden
nach RAL ausgewahlt und eingesetzt.

Es kénnen auch Farbténe nach HKS
und Pantone-Skala gedruckt werden.
Mischzuschlage fur Sonderfarben
werden nach Aufwand berechnet.

Frontfoliendesign

Bei der Layoutgestaltung der Front-
folie muss eine Mindeststrichstarke
von 0,3 mm eingehalten werden.

Bei Strichstarken unter 0,3 mm ist die
hochwertige Druckqualitat nicht mehr
gewahrleistet.

Far das Frontfoliendesign kénnen
Corel DRAW als *.cdr-Datei und auch
vektorisierte Windows-Daten beige-
stellt und ggf. verwendet werden.

Oberfldchen

Fur die Oberflache der Frontfolien
stehen folgende Rauheitsgrade zur
Verfugung:

1. glanzend

2. seidenmatt

3. matt

Hauptsachlich werden matte
Oberflachen verwendet.

Schutzfolien

Auf Wunsch kann Gber die Frontfolie
oder nur Uber das Fenster eine Schutz-
folie aufgezogen werden, die ohne
Kleberrickstande nach der Montage
der Tastatur enfernt werden kann.

Freigaben

Vor Serienfertigung wird eine Datei
per E-Mail, bzw. auf Wunsch auch ein
Papierausdruck per Post zur Freigabe
versandt.

Auf Wunsch werden Freigabemuster
im Siebdruckverfahren erstellt und
nach Aufwand berechnet.

Montage

BOPLA bietet einen kompletten
Service an Bearbeitungs- und Montage-
leistungen. Der Kunde profitiert von
schnelleren Lieferzeiten, einem redu-
zierten Bestellaufwand und einem
verringerten Ausschussrisiko.

Die Anpassung der Tastaturklebe-
schicht an die unterschiedlichen
Gehauseoberflachen und eine hohe
Passgenauigkeit kdnnen so gewahrlei-
stet werden.

AuBenkontur
Frontfolie / Folientastatur

Bei der Planung einer Folientastatur/
Frontfolie auf einer Tragerplatte oder
im Gehause ist das Toleranzspiel zu
beachten.

Der Umriss kann beliebig nach den
Anforderungen des jeweiligen
Anwendungsfalles gestaltet werden.

Displayglaser

Neben geschlossenen, glasklaren
Folien (Frontfolie) als Fenster werden
sehr haufig Glaser verwendet.

Als Material kann angeboten werden:
1. Acrylglas (z. B. PLEXI-Glas)

2. Polycarbonat (z. B. Makrolon)

3. Kristallglas (z. B. Fensterglas)

Alle MaBe in mm. Zusatzhinweise siehe Technische Daten.
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Technische Daten zu Folientastaturen kupferkaschiert

Schutzart nach vorne (je nach Aufbau)

Schnappscheiben kontaktseitig vergoldet
Tastenflache

kleinster Mittenabstand der Tasten

Bauhoéhe

Schaltweg (abhéngig von Pragung)
Schaltkraft je nach Folie

Lebensdauer

(von verwendeter Schnappscheibe abhéngig)

Elektrische Daten:

Strom

Spannung

Maximale Leistung
Leiterbahnwiderstand

(bei 100mm Lénge und 1mm Breite)*
Isolationswiderstand

Prelizeit (je nach Betatigung)

Betriebstemperatur
Tastaturen mit Pragung
Tastaturen ohne Pragung
Lagertemperatur
Tastaturen mit Pragung
Tastaturen ohne Pragung

*Der Widerstand der Leiterbahnen ist abhéngig von der Gestaltung des Layouts. Leitsilberbriicken kénnen den Leiterbahnwiderstand erhohen.

Anforderungen mit abweichenden Daten auf Anfrage.

Kupfertechnologie
mit Schnappscheiben

bis IP 67

von 5mm bis 10mm

ab 5 x 5mm

zwischen 8mm bis 13mm

ab ca. 0,6mm bis ca. 0,9mm
ca. 0,3 bis 0,65mm

zwischen 3N und 5N

von 300.000 bis >1Mio.
Prifverfahren nach DIN 42115

max. 100 mA
max 42 VDC
06 W

<0,1 Ohm

>100 MOhm
<10msec
-20°C bis 70°C
-20°C bis 70°C

-30°C bis 80°C
-40°C bis 80°C

Technische Daten zu Leitsilber-Folientastaturen

Schutzart nach vorne (je nach Aufbau)

Schnappscheiben kontaktseitig vergoldet
Tastenflache

kleinster Mittenabstand der Tasten

Bauhéhe

Schaltweg (abhangig von Pragung)
Schaltkraft je nach Folie

Lebensdauer

(von verwendeter Schnappscheibe abhéngig)

Elektrische Daten:

Strom

Spannung

Maximale Leistung
Leiterbahnwiderstand

(bei 100mm Lénge und 1mm Breite)
Isolationswiderstand

Prelizeit (je nach Betatigung)

Betriebstemperatur
Tastaturen mit Pragung
Tastaturen ohne Pragung
Lagertemperatur
Tastaturen mit Pragung
Tastaturen ohne Pragung

Anforderungen mit abweichenden Daten auf Anfrage.

Stand : Oktober 2008

Leitsilbertechnologie
mit Schnappscheiben

bis IP 67

von 7mm bis 10mm

ab 7x 7mm

zwischen 10mm bis 13mm

ab ca. 0,6mm bis ca. 0,9mm
ca. 0,3 bis 0,65mm

zwischen 3N und 4N

>1Mio.

Prifverfahren nach DIN 42115

max 100 mA
max 42 VDC
0,6 W

<6 Ohm

>100 MOhm
<10msec
-20°C bis 70°C
-20°C bis 70°C

-30°C bis 80°C
-40°C bis 80°C

CU/LS- Technologie
mit Schnappscheiben

bis IP 67

von 5mm bis 10mm

ab 5 x 5mm

zwischen 8mm bis 13mm

ab ca. 0,6mm bis ca. 0,9mm
ca. 0,3 bis 0,65mm

zwischen 3N und 5N

von 300.000 bis >1Mio.
Prifverfahren nach DIN 42115

max. 100 mA
max 42 VDC
06 W

<0,1 Ohm

>100 MOhm
<10msec

-20°C bis 70°C
-20°C bis 70°C

-30°C bis 80°C
-40°C bis 80°C

Mylar- Dom- Direktkontakt
auf Leitsilberbasis

bis IP 67

o7mm/e8mm/g9mm/g10mm
zwischen 10mm und 13mm

ca. 0,6mm

ca. 0,3 bis 0,6mm

zwischen 2N und 4N
>300.000

Prifverfahren nach DIN 42115

max 100 mA
max 30 VDC
0,6 W

<6 Ohm

>100 MOhm
<10msec

0°C bis 45°C

-30°C bis 45°C

Cud
BOPLA

A Phoenix Mecano Company

Tastatur auf
Leiterplatte

bis IP 67

von 5mm bis 10mm

ab 5 x 5mm

zwischen 8mm bis 13mm

ab ca. 0,7mm bis ca. 3,8mm
ca. 0,3 bis 0,65mm

zwischen 3N und 5N

von 300.000 bis >1Mio.
Prifverfahren nach DIN 42115

max. 100 mA
max 42 VDC
06 W

<0,1 Ohm

>100 MOhm
<10msec

-20°C bis 70°C
-20°C bis 70°C

-30°C bis 80°C
-40°C bis 80°C

Mylar- Dom- Indirektkontakt
auf Leitsilberbasis

bis IP 67

o7mm/e8mm/g9mm/g10mm
zwischen 10mm und 13mm
ca. imm

ca. 0,3 bis 0,65mm

zwischen 2N und 4N
>500.000

Prifverfahren nach DIN 42115

max 100 mA
max 42 VDC
0,6 W

<6 Ohm

>100 MOhm
<10msec

0°C bis 45°C

-30°C bis 45°C



o I,

Cdd

Welcome to BOPLA City!

Technische Daten zu Profiline-Folientastaturen kupferkaschiert

Schutzart nach vorne (je nach Aufbau)
verwendetes Frontfolienmaterial

Schnappscheiben kontaktseitig vergoldet
Tastenflache

kleinster Mittenabstand der Tasten
Mindestabstand Tastenrand zum Tastaturrand*
Bauhoéhe

Pragehdhe

Schaltweg (abhéngig von Pragung)

Schaltkraft

Lebensdauer

(von verwendeter Schnappscheibe abhéngig)

Elektrische Daten:

Strom

Spannung

Maximale Leistung
Leiterbahnwiderstand

(bei 100mm Lénge und 1mm Breite)**
Isolationswiderstand

Prelizeit (je nach Betatigung)

Betriebstemperatur
Lagertemperatur

*Diese Absténde sind von der Inlaygr6 Be abhangig

Profiline B

bis IP 67
Bayfol CR 6-2

8mm und 10mm

ab 5 x 5mm bis ca. 30 x 30mm
zwischen 16mm bis 40mm
zwischen 11mm bis 24mm

ab ca. 1,4mm bis ca. 1,6mm
wahlbar: Tmm/ 1,5mm/ 2mm
ca. 0,3 bis 0,65mm

zwischen 3N und 5N

von 300.000 bis 500.000
Prifverfahren nach DIN 42115

max. 100 mA
max. 42 VDC
0,6 W

<0,1 Ohm

>100 MOhm
<10msec

-20°C bis 45°C
-40°C bis 80°C

BOPLA

A Phoenix Mecano Company

Profiline XE

bis IP 67
Autotex XE

8mm und 10mm

ab 7 x 7mm bis ca. 30 x 30mm
zwischen 16mm bis 40mm
zwischen 11mm bis 24mm

ab ca. 1,4mm bis ca. 1,6mm
bis 1,0mm

0,65mm

>5N

>1Mio.

Prifverfahren nach DIN 42115

max. 100 mA
max. 42 VDC
0,6 W

<0,1 Ohm

>100 MOhm
<10msec

-20°C bis 70°C
-40°C bis 80°C

**Der Widerstand der Leiterbahnen ist abhéngig von der Gestaltung des Layouts. Leitsilberbriicken kdnnen den Leiterbahnwiderstand erhdhen.

Anforderungen mit abweichenden Daten auf Anfrage.

Technische Daten Touchpanels

Diese Daten und Angaben basieren auf den Werten bisher eingesetzter Touchscreens (resitiv) . Andere Toucharten und
Hersteller auf Anfrage. Kritische Werte sollten immer noch mit dem jeweiligen Datenblatt abgeglichen werden.

Technologie Hersteller

Schutzarten:

Einbau front- und riickseitig ohne Air Vent
Einbau front- und riickseitig mit Air Vent
vollflachig laminierter Touch*

Betéatigungskraft

Lichttransmission: Einbau front- und riickseitig
Lichttransmission vollflachig laminiert
Lebensdauer

Elektrische Daten:
Spannung
Isolationswiderstand
Strom

Betriebstemperatur
Lagertemperatur

Analog 4- Draht

bis IP 65
bis IP 64
bis IP 67
< 50¢g

> 80%
>72%

> 1 Mio

DC 5V
> 10 MOhm bei 25V *
35 mA

-10°C bis 60°C
-20°C bis 70°C

Analog 5- Draht

bis IP 65
bis IP 64
bis IP 67
<509

> 80%
>72%

> 1 Mio

DC 5V
> 10 MOhm bei 25V *
35 mA

-10°C bis 60°C
-20°C bis 70°C

* Bei vollflachiger Lamination ist die minimale Touchdicke von der TouchgrdBe abhangig. Je gréBer der Touch, desto dicker sollte das Tragerglas sein (Bruchgefahr).

Touchpanels fiir Systeme mit abweichenden Spezifikationen auf Anfrage.

Stand : Oktober 2008
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Eigenschaften und Bestandigkeit der verwendeten Kunststoffe

Eigenschaften

Polycarbonat PC

BOPLA

A Phoenix Mecano Company

Polyester PETP

Mechanische Eigenschaften Zug- und Dehnfestigkeit: gut Zug- und Dehnfestigkeit: gut
Kratzfestigkeit: sehr gut Kratzfestigkeit: sehr gut
Verarbeitung Pragen u. Stanzen: sehr gut Verarbeitung Pragen u. Stanzen: sehr gut
Bedrucken: sehr gut Bedrucken: sehr gut

Elektrische Eigenschaften Durchschlagfestigkeit: @ 60 kV/mm Durchschlagfestigkeit: @250 kV/mm
Isolierwiderstand: 10°-10""Q Isolierwiderstand: 10°-10""Q

Thermische Eigenschaften Temperaturbereich: -50°C bis 120°C Temperaturbereich: - 70°C bis 150°C
Schmelzpunkt: 220°C Schmelzpunkt: 250°C

Brennbarkeit: langsam bis selbstléschend

Brennbarkeit: langsam bis selbstiéschend

Optische Eigenschaften

Gute Lichtdurchlassigkeit, gut geeignet fir LED Anzeigen.
Farbwiedergabe leicht gedampft.

Sehr gute Lichtdurchlassigkeit, dadurch gute Sichtbarkeit von
LED- und LCD-Anzeigen. Gute Farbwiedergabe.

Chemische Eigenschaften

HINWEIS:

Stand : Oktober 2008

Polycarbonat ist bestéandig gegen Mineralsauren, viele
organische Sauren, Oxidations- und Reduktionmittel, neutrale
und saure Salzldsungen, viele Ole, gesattigte aliphatische und
cycloaliphatische Kohlenwasserstoffe und Alkohole,
ausgenommen Methylalkohol.

Polyesterfolie ist in hohem MaBe unempfindlich gegen
Feuchtigkeit und die meisten Chemikalien. Polyester ist
resistent gegen Waschmittel, Wasser, Benzin, viele Ole,
Alkohol, Essig, aliphatische Kohlenwasserstoffe, Bleichmittel,
zweiprozentige Eisenchloridlésung, Jod Ethylazetat,
Lebensmittelfarbstoffe, Maschinendl; weniger resistent
gegen Chlorkohlenwasserstoffe, Ketone, aromatische
Kohlenwasserstoffe.

Bei einem Zusammentreffen verschiedener Medien kénnen sich die Bestandigkeiten andern. Daher konnen wir fiir die

Angaben keine Gewéhr ibernehmen.



