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Kontroverse Diskussion

Um Wartungsintervalle zu verlangern,
setzt Rittal bei der Beschichtung von Kiihlgeratelamellen auf die Vorteile der
Nanotechnologie. Die meisten Mitbewerber verzichten darauf. Wie die einzelnen

Standpunkte sind, soll die vorliegende Umfrage verdeutlichen.

schrank-Systeme grundsatzlich auf den Einsatz von Nano-

beschichtungen verzichtet, da es laut dem Geschaftsfiihrer
Hans-Werner Meyer ,keine Studien gibt, die die langfristige
Harmlosigkeit von Nanomaterialien belegen.” Kurz: Meyer
héalt die Nanopartikel, die tausendmal kleiner sind als der
vielgescholtene Feinstaub, fiir ein gesundheitliches Risiko,
das noch nicht ausreichend erforscht sei.

I n ke 11/09 berichteten wir dariiber, dass Lohmeier Schalt-

So vertritt Rittal seinen Standpunkt
Das damals gefiihrte Interview rief Marktfiithrer Rittal auf den
Plan, der seine Kiihlgeratelamellen mit einem Nanolack ver-
edelt, weil sich dadurch Wartungsintervalle signifikant ver-
langern. Viel wichtiger aber: ,Die Kiihlleistung bleibt damit
ldnger auf einem konstant hohen Wert, der Primarenergie-
einsatz dagegen konstant niedrig”, verdeutlichte Dr. Thomas
Steffen, Rittal-Geschaftsfithrer international, im exklusiven
Interview in der ke-Februar-Ausgabe 2010.

Im Rahmen einer Umfrage wollte die Redaktion nun wis-
sen, wie Rittal diesen Standpunkt vertritt und wie die Mitbe-
werber zu diesem Thema stehen. Dr. Steffen dazu: ,Sowohl
unabhéngige Tests als auch Feldergebnisse belegen die ein-
deutigen Vorteile der Nanobeschichtung. Bedenken hinsicht-
lich gesundheitlicher Gefahrdungen erweisen sich als nicht
begriindet.” (Das vollstandige Interview dazu
ist auf der tiberndchsten Seite zu finden.)
Meyer halt allerdings weiterhin dagegen: ,Da

Die Verfliissigerpakete der TopTherm-
Kiihlgerate von Rittal weisen eine blau
schimmernde Nano-Beschichtung auf.

v

Joachim Vogl

die Langzeitfolgen im Umgang mit Nano-Teilchen wenig bis
gar nicht erforscht sind, hege ich dagegen eine gesunde Skep-
sis. Noch kiirzlich veroffentlichte ,welt online’, dass in Tier-
versuchen durch Nanorohrchen verursachte Tumorbildungen
zum Befund gehorten.”

Helmut Bohrer, Leitung Service-Center bei OKW schldgt
in die gleiche Kerbe: ,Diese Technologie wird in unserem
Hause nicht eingesetzt, da es bislang noch keine gesicherten
Angaben mit dem Umgang derartiger Produkte gibt.“ Ahnlich
sieht das auch Katharina Mense, Marketingmanagerin bei
Bopla: ,Uber konkrete Risiken konnen derzeit noch keine
Aussagen getroffen werden, da noch nicht ausreichend Un-
tersuchungsergebnisse dazu vorliegen. Eine Gefahr kann al-
lerdings von Nanopartikeln ausgehen, die keine feste Bin-
dung mit dem Tragermaterial eingegangen sind und durch die
Lunge, die Haut und den Verdauungstrakt in
die menschlichen Zellen gelangen und dort
nachhaltig Schaden anrichten.” Mense raumt
aber gleichzeitig ein, dass
Bopla die Nanoversie-
gelung auf besonde-

,»Wir bieten die
Nanoversiegelung
auf besonderen
Kundenwunsch
an.“

Bopla




ren Kundenwunsch anbietet. ,Wir weisen dabei aber stets auf
die damit verbundenen Risiken und Nachteile hin.” Einen
Nachteil sieht die Marketingmanagerin darin, dass die Wir-
kung der Nanotechnologie oftmals bereits nach sechs Mona-
ten erlischt. Warum Rittal auf die schmutzabweisende Nano-
beschichtung setzt, anstatt die Lamellenabstdnde zu vergro-
Bern, ldsst sich physikalisch einfach erklaren: Werden die
Kihlrippenabstdande bei Kiihlgerdten vergrofert, bedeutet
dies, dass bei gleicher mechanischer Baugrof3e die fiir den
Warmeaustausch wirksame Oberflache des Verflissigers klei-
ner wird. Daraus ergibt sich folglich eine kleinere Nutzkiihl-
leistung. Soll dennoch eine vergleichbar hohe Nutzkihlleis-
tung erreicht werden, muss die kleinere wirksame Oberflache
durch einen hoheren Primdrenergieeinsatz beziehungsweise
durch einen leistungsstarkeren Kom-
pressor kompensiert werden. Notwen-
dig wire eventuell auch ein hoéherer
Luftdurchsatz
mit starkeren
Liiftern, was

ebenfalls zu

ELEKTROTECHNIK

einem hoheren Energieverbrauch fithren wiirde. Insgesamt
wird eine Schmutzablagerung an den Lamellen nicht verhin-
dert, sondern nur etwas hinausgezogert. Der

Forscher Prof. Dr. Harald Krug, Empa, St. Gallen,

schitzt die gesundheitlichen Bedenken gegen-
iiber Nanomaterialien so ein: ,Nanotechnologi-
sche Verfahren und Pro-
zesse werden seit Jah-
ren in vielen Bereichen
angewandt — so etwa in

»Freie Nano-
partikel, vor
allem in der Luft,
kénnen ein Risiko
darstellen.”

Empa

»ESs gibt keine Stu-
die, die die lang-
fristige Harmlosig-
keit von Nano-
material belegt.“

Lohmeier
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Interview mit Dr. Thomas Steffen

Rittal setzt auf Nanotechnologie

Der von Rittal verwendete Nanolack wird nach dem Auftragen mit
180 °C eingebrannt. Dadurch besteht fiir Ihre Kunden keine gesund-
heitliche Gefahrdung. Aber wie sieht es beim Entstehungsprozess
aus?

Um abzuschatzen, ob von Nanoprodukten spezifische gesundheitliche Risi-
ken ausgehen, ist es wichtig zu wissen, ob die eingesetzten Nanomateriali-
en in einer Matrix gebunden oder ungebunden im Produkt vorliegen.
Nanolacke, wie sie Rittal bei der Beschichtung seiner Kiihlgerate-Warme-
tauscher einsetzt, bestehen aus Strukturen, in denen Nanopartikel fest in
eine Matrix oder eine fliissige Suspension eingebettet sind. Da bei diesem
Produkt keine pulverformigen, festen Nanopartikel eingesetzt werden, ent-
steht bei der Herstellung des Nanolackes somit keine Gefahrdung. Die Na-
nostrukturen bauen sich erst wahrend der Synthese auf. In diesem Fall sind
dies Reaktionen von Fliissigkeiten in Fliissigkeiten. Es entstehen somit Do-
ménen, die molekulare Dimensionen im Nanometerbereich aufbauen. Es
sind in keinem Fall freie Nanopartikel vorhanden.

Selbst wenn der Lack in einem dafiir vorgesehenen Lackierraum ein-
gebrannt wird, besteht nicht doch zumindest fiir die Mitarbeiter in
diesem Bereich ein gewisses Restrisiko?

Nein, denn auch beim Verarbeiten in der Lackierung sind die Nanostruktu-
ren so in die Fliissigkeit eingebettet, dass sie nicht als freie Nanopartikel
auftreten. Das einzige Gefahrdungspotenzial bei der Verarbeitung geht von
den organischen Losemitteln aus. Aber die findet man genau so auch in je-
dem anderen ldsemittelhaltigen Lack. Bislang ist dem Bundesinstitut fiir
Risikoabschatzung (BfR) kein Fall bekannt, in dem Gesundheitsschéden
nachweislich durch Nanopartikel oder Nanomaterialien ausgeldst wurden.
Die nach der Anwendung von so genannten Nano-Versiegelungssprays auf-
getretenen Gesundheitsstorungen sind nach Erkenntnissen des BfR nicht
auf Nanopartikel zurlickzufiihren.

der Halbleiterindustrie, der Keramik- und Glasherstellung,
Kolloidchemie und in vielen anderen Technologiezweigen.
Dabei geht es hdufig darum, Materialien oder deren Oberfla-
chen gezielt im Nanometerbereich — also auf der Ebene von
Atomen und Molekiilen — zu strukturieren, um sie beispiels-
weise kratzfest, selbstreinigend oder magnetisierbar zu ma-
chen. Die meisten Verfahren und die Produkte, die daraus
hervorgehen, sind — vom toxikologischen Standpunkt — unter
dem Gesichtspunkt der Nanomaterialien generell ungefahr-
lich, denn es wird kaum ein Mensch Computerkomponenten
oder Autolacke zu sich nehmen. Freie Nanopartikel, vor al-
lem in der Luft, kdnnen dagegen ein Risiko darstellen, zum
Beispiel am Arbeitsplatz. Diese konnen iiber die Atemwege in
unseren Korper gelangen, genau wie ultrafeiner Staub. Ob

Links ein Kiihlgerat von
Rittal ohne RiNano-be-
schichtete Kiihllamellen:
Der Feinstaub bleibt in
den Kiihllamellen haften.
Rechts ein Kiihlgerat von
Rittal mit RiNano-be-
schichteten Kiihllamel-
len: Feinstaub hat keine
Chance.
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,suUnsere Nano-
lacke sind nicht
anders zu entsor-
gen, als herkdbmm-
liche Lacke.*

Dr. Thomas Steffen
Rittal

Wie werden nanoversiegelte Produkte entsorgt?

Die Nanolacke von Rittal miissen nicht anders entsorgt werden als her-
kommliche Lacke. Nanobeschichtete Kiihlgerate gehen bei uns zur Entsor-
gung an einen TUV-zertifizierten Entsorgungsfachbetrieb und damit in den
reguldren Werkstoffkreislauf ein. Sowohl mit Nanolack beschichtete Kiihl-
geréte als auch nanokeramisch vorbehandelte Oberflachen von Schalt-
schranken von Rittal konnen herkommlich entsorgt werden. Der Grund
dafiir ist, dass nach dem Ausharten des Lackes keine Nanopartikel vorzu-
finden sind. Der Einbrennvorgang zur Aushartung sorgt dafiir, dass alle
chemischen Strukturen hochvernetzt vorliegen. Weder eine mechanische
Bearbeitung noch ein Abtrag konnen Nanopartikel freisetzen.

Gibt es fiir Ihre Produkte Alternativen zur Nanotechnologie, die ausrei-
chend erforscht sind und vergleichbare Vorteile bieten?
Rittal hat in der Automobilindustrie unter realen Einsatzbedingungen auch
alternative Beschichtungsmaterialien wie hydrophile Lacke getestet. Aller-
dings zeigte sich, dass derartige Lacke keine vergleichbaren Vorteile bieten.
Fiir uns gibt es daher keine Alternative zur Nanotechnologie.

ein bestimmtes Material in Nanoform aber auch tatsdchlich
gesundheitlich bedenklich ist, muss fiir jedes Material separat
untersucht werden, und zwar in standardisierten, vergleich-
baren Testverfahren.”

Fakt ist, dass mit dem Einsatz von Nanomaterialien, selbst
wenn bereits in vielen Bereichen seit Jahren angewandt,
noch ein erheblicher Forschungs-, Informations- und Ge-
sprachsbedarf besteht. Aus diesem Grund werden wir dieses
Thema in der ndachsten Ausgabe fortsetzen und weitere un-
abhidngige Meinungen, zum Beispiel vom TUV Sid, verof-
fentlichen.
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