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1 Der Analog-Controller VCA 400 von Vester ldsst sich an Jedes giingige Werkzeug- oder

Prozessiiberwachungssystem adaptieren.

2 Das Gehdusesystem Alustyle von Bopla gibt es in vier Grundgrofen und jeweils in

Versionen mit geschlossenem Profil, geteiltem Profil oder U-Profil.

Desigh muss sein

GEHAUSE Fiir minimalen Ausschuss beim Stanzen gibt es den leistungsfahigen
Uberwachungscontroller VCA 400 von Vester, verpackt in ein individuell designtes

Gehause von Bopla.

tanzen ist eine Kunst. Un-
sachgemdft ausgefiihrt,
ist Ausschuss die zwangs-

ldufige Folge. Darum ist Kontrolie
sehr wichtig. Vester Elektronik
aus Straubenhardt befasst sich zu
diesem Zweck schon seit Jahren
mit der industrialisierten Maschi-
neniiberwachung und hat viel Er-
fahrung mit Sensoren und Werk-
zeugliberwachungen.

Das Unternehmen bringt mit dem
Analog Controller VCA 400 die
zweite Generation des bewdhrten
Uberwachungscontrollers auf den
Markt, der zur Uberwachung von
Stanzabfall, Doppelblech und Fe-
derbruch verwendet wird.

Der VCA 400 ist ein Subsystem,
das an jedes gingige Werkzeug-
oder Prozessiiberwachungssys-
tem adaptiert werden kann. Jeder
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Controller belegt dabei nur einen
Eingang der (ibergeordneten Steu-
erung, aus einem digitalen Ein-
gang der Steuerung werden vier
analoge Messeingdnge. Eine zu-
sdtzliche Spannungsversorgung

fiihrt iiber vier Eingabetasten und
ein zweizeiliges Anzeigedisplay,
Abgleich und Einlesen der Sensor-
signale erfolgen automatisch im
Auto-Set-Modus. Ein zeitaufwen-
diges und fehlerbehaftetes Ein-

»Wir versehen unsere
Gehause mit individuellen
Bohrungen oder auch mit

zusatzlichen Kabelbuchsen.«

Andreas Kromer, Bopla

wird nicht benétigt. Ein eigener
Micro-Controller Gibernimmt die
Auswertung der eingehenden
analogen Sensorsignale. Die Pro-
grammierung erfolgt meniige-

stellen von Justierschrauben ent-
fillt dabei.

Die Toleranzeinstellung erfolgt
fiir jeden Sensor individuell in
0,01-Millimeter-Schritten. Schlei-

chende dynamische Verdnde-
rungen im Stanzprozess wie An-
derungen in der Hubzah! oder
Anderungen der Eintauchtiefe
durch Erwidrmung regelt der Mo-
dus Hub-zu-Hub-Kontrolle nach.
Die Hauptanwendung des VCA
400 liegt im Bereich der Erfassung
zyklischer Vorgdnge im Stanz-
werkzeug. Hierbei geht es vor
allem um messtechnische Anwen-
dungen, zum Beispiel in der Kipp-
und Doppelblechkontrolle, der
H&henmessung von Biegungen
und Prigungen oder der Vor-
schubmessung.

Neben den technischen Merkma-
len ist ein robustes und optisch
ansprechendes Gehduse aus-
schlaggebend fiir den Erfolg eines
Produktes. Darum setzt Vester
Elektronik auf ein Aluminiumge-



hduse von Bopla aus Binde. Die
wahl fiel auf die Produktserie
Alustyle mit stabiler Aluminium-
konstruktion, umfangreichem
Zubehor und der Méglichkeit der
farblichen Gestaltung.

»Alustyle ist aufgrund der robus-
ten Aluminiumkonstruktion und
der daraus resultierenden Finsatz-
maéglichkeiten im harten Indus-
triealitag hervorragend fiir den
Controller geeignet«, sagt Andre-
as Klittich, Entwickler bei Vester
Elektronik. Fiir das VCA 400 ver-
wendet Vester die geteilte Profil-
Variante der Grofle 1230 in der
Lange 60 Millimeter. »Die geteilte
Profilvariante erleichtert uns im
Vergleich zur ebenfalls erhilt-
lichen geschlossenen den Einbau
der Elektronikkomponenten um
efn Vielfachese, erginzt Klittich.

GrofBen und Varianten

Alustyle ist in vier Grundgréfien
und jeweils in Versionen mit ge-
schlossenem Profil, geteiltem
Profil oder U-Profil erhiltlich und
aufgrund der Profilkonstruktion
in der Lange variabel. Das Profil ist
wie die verschiedenen Deckelvari-
anten in den Farbténen Graphit-
grau und Silber erhéltlich, Uber
farbliche Dichtungen mit IP-
Schutz bis IP67 kann der Anwen-
derdas Gehiuse jedem gewtlinsch-
termn Design anpassen.

Vester Elektronik hat sich fiir die
graphitgraue Version und eine
schwarze EMV-Dichtung entschie-
den. Ergdnzt wird das Profil um
eine farblich abgestimmte Front-
folie, als Abschluss dienen zwei
ASD-Deckel, von denen einer
durch Bopla bearbeitet wurde. An-
dreas Klittich: »Ein weiteres Krite-
rium flir Bopla-Gehéuse ist fiir uns
das schier unendliche Angebot an
individueller Bearbeitung.«

Je nach Wunsch lackiert der An-
bieter seine Gehduse neben den
Standards in jeder beliebigen Far-
be und versieht sie mit einem in-
dividuellen Druck. Auch mecha-
nische Anpassungen am Gehiuse
selbst sind kein Problem. »Von in-
dividuellen Bohrungen (iber zu-
sdtzliche Kabelbuchsen bis hin zu
individuellen Lingen ist alles
méglich«, erklart Bopla-Entwick-
lungsleiter Andreas Krémer.

Das VCA 400 erhielt im Biinder
Werk sieben Bohrungen, zusitz-
lich wurden zwei Gewindemut-
tern und vier Gewindebolzen
eingepresst. Das Frasen des Aus-
schnitts fiir das Display sowie die
Montage von Frontfolie, Leiter-
platte und Display Utbernahm
ebenfalls Bopla. Schlieflich be-
stilckten die Mitarbeiter dort eine
FR4-Leiterplatte mit Kurzhubtas-
tern und richteten diese iber Ab-
standsbolzen so aus, dass sich die

Taster iiber die Frontfolie betiti-
gen lassen. Die pilzformigen Sté-
fel gewahrleisten eine optimale
Betdtigung auch durch eine ge-
préagte Frontfolie,
Dieses Zusammenspiel von Ge-
héuse, Eingabeeinheit, Dienstleis-
tung und Elektronik versteht
Bopla als Systeml&sung. In Ab-
stimmung mit dem Kunden gehd-
ren auch Endtests der gefertigten
Produkte zum Angebot.
www.bopla.de

Vester Elektronik

- Griindung: 1968

- Entwicklung, Herstellung
und Vertrieb von Systemer
zur Uberwachung von
Stanzwerkzeugen,

- Heute Dienstleister rund
um die Stanz- und Umform
industrie.
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Kompetenz fiir Lineartechnik

Mebhr als 5o Jahre Erfahrung stecken in jedem Produkt der
INA-Lineartechnik — kreative Losungen in hoher Qualitt.
Den Kunden erwartet eine einmalige Vielfalt: Von Mini bis Maxi,
vom Megaprogramm an konfektionierten Wellen bis zum
hochintegrierten Linearmodul mit Antrieb und Steuerung.

Zu der groien Auswahl an Wellen- und Laufrollenfiihrungen,
Kugel- und Rollenumlaufeinheiten sowie Flachkifigfithrungen
kommt ein umfangreiches Zubehérprogramm: Schmier- und
Dichtungskit, Brems- und Klemmelemente, Dampfungs-
schlitten u.v.m.

INA-Lineartechnik — Qualitdt aus dem Hause Schaeffler.
Das weltweit vollstdndigste Linearprogramm erwartet Sie.
Fordern Sie unser [nformationspaket an!

Schaeffler KG - Geschiftsbereich Lineartechnik
Tel.: +49 6841 701-0 - E-Mail: info.linear@schaeffler.com
www.ina.com
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